UKtAD DO PRECYZYJNEGO TRAWIENIA | NAPYLANIA METALI (PECS — Precision Etching Coating System)
1. WLACZANIE
- POWER

- Nalezy odczekaé, az ci$nienie na pompie wstepnej (foreline) spadnie do wartosci ~3,3 tora. W tym czasie rozkreca
sie pompa turbomolekularna MDP RPM, ktéra ma osiggnaé 100% predkosci obrotowej pompy.

- Powinien wtaczy¢ sie miernik ci$nienia. Nalezy poczekaé, az ci$nienie spadnie ponizej wartosci 5-107° tora.

- Aby przedmuchac¢ dziato jonowe argonem, odkrecamy butle z argonem (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara).
Pokretto na butli jest zakrecone mocno, natomiast pokretto Linde jest zakrecone lekko i nie nalezy dokrecaé go
sitowo.

- Nalezy witgczy¢ przeptywu argonu (przycisk posrodku). Zapali sie zielona dioda kontrolna.

- Nalezy dostroi¢ potencjometr ETCHING GUN tak, zeby prézniomierz wskazywat ciénienie ~1-107% tora (dtuga
kreseczka podziatki na skali), po czym pozostawi¢ na co najmniej 15 minut.

- Pokretto BEAM ENERGY musi by¢ skrecone do pozycji OFF (powinno lekko klikngc).

2. TEST1
- Pracujemy w rekawiczkach.

- Nalezy wsung¢ komore zatadowczg. W tym celu najpierw trzeba przetaczyé AIRLOCK CONTROL na pozycje IN.
Potem trzeba troszeczke poméc komorze, popychajgc jg delikatnie m < , ale dopiero po ustyszeniu
charakterystycznego dzwieku przypominajgcego syk.

- Zamkna¢ ostone czarnym pokrettem z lewej strony, tak zeby catkowicie zastoni¢ prébke (skreci¢ maksymalnie
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

- Wtaczy¢ wysokie napiecie, naciskajac przycisk START na czarnym panelu na srodku urzadzenia.
- Wiaczy¢ przeptywu argonu (przycisk posrodku). Zapali sie zielona dioda kontrolna.

- Zwiekszamy powolutku napiecie przyspieszajgce wigzki pokrettem BEAM ENERGY tak, aby osiggnaé wartosc¢
BEAM 10,0 keV. Wytgczamy przeptyw argonu. ETCHING GUN powinien wskazywac ponizej 8 uA (moze byc¢ 0).

- Po zakonczeniu testu skrecamy powolutku BEAM ENERGY do pozycji OFF.

3. TEST DZIAt JONOWYCH

- Wprowadzi¢ uchwyt do prébki do rury zatadowczej (powinien tam juz byé po poprzednim tescie).
- Odpompowac (powinno by¢ odpompowane po wczesniejszych krokach).

- Ustawi¢ BEAM ENERGY na 5 keV.

- Wytaczy¢ wysokie napiecie i zegar przyciskiem STOP na czarnym panelu na srodku urzadzenia. Ustawic zegar na
23 minuty.

- Wiaczy¢ przeptyw argonu, po czym poczekac kilka sekund, az ustabilizuje sie wyswietlacz prézniomierza.
- Wiaczy¢ START.
- Podkreci¢ BEAM ENERGY do 6 keV i pozostawi¢ na 10 minut. Dzieki temu ustali sie temperatura pracy.

- Podkreci¢ BEAM ENERGY do 10 keV i pozostawi¢ na 12 minut. Po uptywie 2 minut, jezeli natezenie nie wyniesie
425 pA, nalezy dostroi¢ przeptyw gazu (pokretto ETCHING GUN).

- W ostatniej minucie czasu nalezy wytaczy¢ przeptyw gazu i obserwowac spadek natezenia do 3-4 pA lub nizej.
Jezeli nie spadtoby do tej wartosci, to nalezy przedmuchaé uktad przez kolejne 15 minut.



- Po zakonczonym tescie skreci¢ pokretto BEAM ENERGY do pozycji OFF.

UWAGA! Prgd mozemy mierzy¢ tylko wtedy, kiedy prébka jest zastonieta. Trawimy przy odstonietej prébce.

4. TRAWIENIE

- Nalezy wsungé komore zatadowczg z probka wczesniej umieszczong w srodku. W tym celu najpierw trzeba
przetgczy¢ AIRLOCK CONTROL na pozycje IN. Potem trzeba troszeczke pomdc komorze, popychajac jg delikatnie
m <, ale dopiero po ustyszeniu charakterystycznego dzwieku przypominajgcego syk.

- Zamkna¢ ostone czarnym pokrettem z lewej strony, tak zeby catkowicie zastoni¢ prébke (skreci¢ maksymalnie
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

- Ustawic czas trawienia.

WSKAZOWKA: Jezeli chcemy trawié przez czas x minut, na zegarze ustawiamy czas na x+2,5 minuty. Przez 2 minuty po
ustawieniu odpowiedniej energii (np. 2 keV) pozwalamy pracowac urzadzeniu przy zastonietej przestonie. Po tym czasie
odstaniamy przestone na czas x, kiedy to probka podlega trawieniu. Po uptywie czasu x zndw zastaniamy przestone i przez
ostatnie 30 sekund sprawdzamy warto$¢ natezenia pradu, poréwnujac ja z t, jaka byta przed rozpoczeciem trawienia.

- Ustawi¢ odpowiednig rotacje i wtgczy¢ jg (przetagcznik ON/OFF)

- Wtaczy¢ przeptyw argonu (przycisk posrodku). Zapali sie zielona dioda kontrolna.

- Wtaczy¢ wysokie napiecie, naciskajac przycisk START na czarnym panelu na srodku urzadzenia.

- Ustawi¢ odpowiednig warto$é¢ BEAM ENERGY.

- Po uptywie 2 minut obrdcic ostone (czarne pokretto z lewej strony), aby rozpocza¢ proces trawienia.

- Na 30 sekund przed zakoriczeniem procesu zamkng¢ ostone pokrettem, aby mdc odczyta¢ wartos¢ ETCHING GUN
w celu stwierdzenia, czy warto$é¢ natezenia pragdu jonowego utrzymywata sie podczas trawienia na statym
poziomie.

Po sygnale diwiekowym informujgcym o zakonczeniu trawienia:
- Wytgczamy rotacje przyciskiem OFF/ON.
- Wytaczamy przeptyw argonu.

- Z rury zatadowczej wysuwamy probke na uchwycie i wyjmujemy prébke. W tym celu przetgczamy AIRLOCK
CONTROL z IN na OUT, po czym naciskamy impulsowo przycisk VENT. Dzieki temu wpuszczane jest troszeczke gazu,
co pozwala wysungc rure.

UWAGA! Nalezy odfaczy¢ zasilanie od stolika obrotowego, dofagczone do uchwytu.

UWAGA! Jest specjalna podstawka, na ktdra ktadzie sie uchwyt.

5. WYLACZANIE URZADZENIA

- Sprawdzi¢, czy jest wytgczona rotacja, skrecone pokretto BEAM ENERGY do pozycji OFF oraz czy jest wytgczony
przeptyw argonu.

- Nalezy wsung¢ oprozniong z prébki komore zatadowczg. W tym celu najpierw trzeba przetaczyé AIRLOCK
CONTROL na pozycje IN. Potem trzeba troszeczke pomdc komorze, popychajac jg delikatnie m < , ale dopiero po
ustyszeniu charakterystycznego dZzwieku przypominajacego syk. Nastepnie przetgczamy AIRLOCK CONTROL z IN na
OUT i wysuwamy komore, nie naciskajgc przy tym na przycisk VENT. Po zakoriczeniu pomiaréw pozostawiamy
komore w pozycji wysunietej, ale nie zapowietrzonej.

- Wytaczy¢ sprzet przetgcznikiem POWER.

- Zakreci¢ butle z argonem (prawa butla) zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Pokretto na butli nalezy zakrecic
mocno, natomiast pokretta Linde nie nalezy dokrecac sitowo, jest delikatne.




