INSTRUKCJA OBStUGI NAPAROWYWARKI
PLASMIONIQUE EBH600

Niniejsza instrukcja adresowana jest do uzytkownikédw naparowywarki firmy Plasmionique model EBH600.
Przekazuje ona niezbedne informacje nt. tego, jak uzywad tego sprzetu, by praca na nim byfa bezpieczna zaréwno dla
urzadzenia jak i dla uzytkownika.

Instrukcja sktada sie z 4 czesci, ktére pokazujg w chronologiczny sposdb, co nalezy robié¢ przed uruchomieniem
naparowywarki, jak przeprowadzi¢ proces, jak bezpiecznie wytgczy¢ urzadzenie, a takze jak postepowaé w przypadku
wyswietlenia sie réznych rodzajéw alarmow.

UWAGA: na obudowie naparowywarki znajdujg sie liczne symbole ostrzegajgce przed niebezpieczenstwem
wynikajgcym z pracy z wysokim napieciem. Zagrozenia tego nie wolno ignorowaé. Niemniej naparowywarka jest
dobrze uziemiona, a wchodzacy w jej sktad zasilacz wysokiego napiecia jest urzadzeniem nowej generacji,
wyposazonym w liczne systemy zabezpieczen oraz wolnym od elementéw magazynujacych w duzych ilosciach
energie elektryczng. Powoduje to, ze jezeli tylko uktad sterowania naparowywarka nie zgtasza zadnych btedéw,
dotykanie podzespotéw we wnetrzu jej komory jest catkowicie bezpieczne.

CZYNNOSCI PRZED PROCESEM — URUCHOMIENIE NAPAROWYWARKI

MAGAZYN BUTLI, POKOJ 1.185

1. Otworzy¢ zawér od wody lodowej w budynku — czarno-czerwona wajcha po prawej stronie od wejscia,
przestawic jg z pozycji poziome]j do pionowej ruchem w dot (Rysunek 1a.)
2. Wigczy¢ pompe przyciskiem — O. Pompa znajduje sie na podtodze po prawej stronie od wejscia.
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Rysunek 1. a) Zawor wody lodowej w budynku w pozycji otwartej. b) Pompa wody chtodzacej
w wewnetrznym obiegu z zaznaczonym wtgcznikiem.

3. Na tabliczce znajdujacej sie na drzwiach szarej szafy stojgcej naprzeciwko wejscia i informujgcej o pracy
pompy przesung¢ magnes z dedykowanego naparowywarce pola zielonego na czerwone (ma to na celu
zapobiezenie sytuacji wytaczenia pompy przez osobe konczacg prace na pozostatych urzadzeniach
wykorzystujgcych wode chtodzacy).

POMIESZCZENIE NAPAROWYWARKI, POKOJ 1.180

OTWARCIE ZAWOROW WODY CHtODZACEJ | AZOTU Z INSTALACJI NASCIENNE)

4. Otworzy¢ obydwa zawory wody chtodzacej znajdujace sie na Scianie za naparowywarkg, obracajgc zétte
uchwyty o 90° przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (na Rysunku 2a zawory sg w pozycji otwartej).
UWAGA: ze wzgledu na dos¢ delikatne $ciany wewnetrzne Laboratorium Litografii, przekrecajac uchwyty
zawordw nalezy jedng reka trzymac rury z tworzywa, do ktorych podtgczone sg zawory.



5. Odkreci¢ zawér od azotu z linii instalacji nasciennej o nizszym cisnieniu (pojawi sie zielone kéteczko
w okienku pokretta), zmieni¢ potozenie wajchy umozliwiajgcej doprowadzenie azotu do urzadzenia,
obracajac jg 0 90° z pozycji pionowej do poziomej - Rysunek 2b pokazuje stan otwarty. Dodatkowo konieczne
jest otwarcie takze dwodch zawordw z linii o wyzszym cisnieniu — Rysunek 2c pokazuje stan otwarty
(UWAGA: dodatkowy zawdr niebieski syczy przy zamykaniu!)

| UWAGA: Nie nalezy zmienia¢ ustawien reduktoréw.

Rysunek 2. a) Zawory wody chtodzacej znajdujace sie za naparowywarka. Na zdjeciu w pozycji otwartej. b) oraz c)
Zawory doprowadzajgce azot z instalacji nasciennej do naparowywarki, znajdujgce sie naprzeciwko drzwi
wejsciowych. Nalezy otworzy¢ oba zawory zaznaczone czerwong strzatka. Na zdjeciu w pozycji otwartej.

WLACZANIE ZASILANIA NAPAROWYWARKI

6. Sprawdzi¢, czy czerwone pokretto na gniezdzie zasilania urzgdzenia jest w pozycji I. Jezeli nie jest, ustawié¢
w tej pozycji. Sprawdzi¢, w jakiej pozycji znajdujg sie wtgczniki bezpiecznikdw naparowywarki zainstalowane
na prawym boku obudowy i zabezpieczone szarymi ostonami. Jezeli sg opuszczone (wowczas widac
umieszczone pod nimi sygnalizatory w kolorze zielonym), nalezy podnies¢ wszystkie, zaczynajac od tych po
stronie prawej do lewej (Rysunek 3). Sygnalizatory w kolorze czerwonym pod wigcznikami bezpiecznikéw
ostrzegaja, ze urzadzenie jest w stanie wtgczonym.

Rysunek 3. a) Wtacznik gtéwny znajdujgcy sie na Scianie przy naparowywarce. b) Bezpieczniki
na bocznej scianie urzadzenia. Na zdjeciu w pozycji ON.

7. Czarny wtacznik na przedniej czesci obudowy urzadzenia przekrecic z pozycji 0 na | (w prawym gérnym rogu,
Rysunek 4a).
8. Wiaczy¢ komputer (przyciskiem na gérnej czesci panelu z przodu urzgdzenia).



UWAGA: Nie nalezy przetgcza¢ zadnych innych witacznikéw na panelu gtéwnym. 8 wigcznikéw POWER
pozostaje wigczonych podczas pracy, a takze po wytgczeniu urzadzenia (chodzi o wtgczniki: 3 gérne POWER,
2 srodkowe POWER oraz 3 dolne POWER ON po prawej stronie).

Rysunek 4. a) Naparowywarka. b) Panel gtéwny naparowywarki. W czerwonych ramkach zaznaczone
zostaty najwazniejsze komponenty.

PANEL STEROWANIA URZADZENIA
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Trzy gorne zasilacze widoczne na panelu gtdwnym dotyczg grzatki uchwytu na prébki w komorze
naparowywarki (pierwszy od gory) i dziata jonowego (dwa kolejne). Sg one zawsze wtgczone i nie nalezy ich
wytgczacd po skonczonej pracy.

Ponizej znajduje sie kontroler pompy turbomolekularnej TURBO-MOLECULAR PUMP CONTROLLER. Pompa
chtodzona jest powietrzem. Po zakonczeniu procesow konieczne jest pozostawienie pracujgcej pompy na
30 minut. W tym czasie wirnik pompy zwalnia stopniowo od predkosci pracy do 0. Czas pozostaty do
wyhamowania pompy wyswietla sie na kontrolerze.

Kolejny wyswietlacz stuzy do kontroli karuzeli zawierajacej tygle z materiatami do naparowywania — POCKET
INDEXER CONTROLLER, z ekranem dotykowym.

Ponizej znajduje sie kontroler zasilacza zrédta elektronowego wytwarzajgcego wigzke wysokoenergetycznych
elektrondw poprzez podgrzanie filamentu (spirali wykonanej z wolframu) i przyspieszenie ich w polu
elektrycznym oraz zakrzywienie trajektorii ich ruchu o 270° w polu magnetycznym. Zasilacz przyktada do
zrédta elektronowego wysokie napiecie przysSpieszajgce DC oraz niskie napiecie AC, ktdre wymuszajac
przeptyw przez filament pragdu o natezeniu z zakresu 18-40 A, rozgrzewa go do wysokiej temperatury.
Wiagzka elektrondw uderza w wybrany materiat, ktory sie rozgrzewa i zaczyna stopniowo parowac.
Uzytkownik ma mozliwo$é ustawienia na zasilaczu napiecia DC w zakresie 6-8 kV oraz natezenia pradu emisji
z filamentu w zakresie 0-500 mA (UWAGA: zasilacz zrodta elektronowego moze przyktadaé do niego napiecia
o wartosciach nizszych niz 6 kV, ale 6 kV to najnizsze napiecie, dla ktdrego zrédto elektronowe pracuje
w prawidtowy sposéb). Uderzajgca w naparowywany materiat wigzka elektronéw ma srednice w granicach
4-5 mm.

Nastepny w kolejnosci jest panel kontrolera sterujgcego potozeniem wigzki elektronowej na tyglu
wypetnionym materiatem do naparowania — DIGITAL SWEEP, z ekranem dotykowym. Pozwala on na
zaprogramowanie maksymalnie 8 trajektorii, po ktorych moze poruszac sie wigzka w obrebie tygla, a takze
na dostosowanie potozenia i obszaru ruchu wigzki do rozmiaréw tygla. Za zmiane tych ustawien odpowiada



14,

15.

personel techniczny Laboratorium Litografii. Uzytkownicy mogg wybrac jedng ze zdefiniowanych trajektorii
w programie sterujgcym naparowywarka.

UWAGA: W warunkach normalnej pracy, po prawej stronie ekranu dotykowego znajduja sie dwa przyciski:
,Pattern” z numerem wybranej trajektorii wigzki oraz ,Remote off”. Jezeli zamiast przycisku ,Remote off”
wyswietlany jest przycisk ,Remote on”, a pod nim przycisk ,Run off” oznacza to, ze poprzedni uzytkownik
niechcgcy wyfaczyt zdalng kontrole nad modutem DIGITAL SWEEP i nalezy jg przywrdci¢ naciskajgc przycisk
,Remote on”. W trybie ,Remote off” i po nacis$nieciu przycisku , Run off” mozliwe jest reczne sterowanie
potozeniem wigzki elektronowej na tyglu za pomoca joysticka pokazanego na Rysunku 5b. Ta opcja jest
jednak przeznaczona wytacznie dla doswiadczonych uzytkownikéw naparowywarki.

Na samym dole panelu gtéwnego naparowywarki znajduje sie zasilacz zrédfa elektronowego obstugiwany
w catosci przez program sterujgcy naparowywarka. Przed przystgpieniem do procesu naparowania nalezy
tylko upewnié sie, czy znajdujacy sie w prawym dolnym rogu panelu zasilacza wtacznik bezpiecznika jest
podniesiony (Swiadczy o tym czerwone wypetnienie sygnalizatora znajdujgcego sie pod wigcznikiem). Jesli
nie (zielone wypetnienie sygnalizatora znajdujacego sie pod wtgcznikiem), nalezy przesunac go ku goérze.

W komorze naparowywarki zamontowane sg dwie wagi kwarcowe QCM1 i QCM2. Zielone/czerwone kropki
wyswietlajgce sie w programie obstugi naparowywarki w panelach poswieconych poszczegdlnym wagom
informujg o tym, czy ich praca jest prawidtowa. Szczegdlnie waga QCM2 czesto sygnalizuje problemy. Jezeli
sygnalizator ktdrejkolwiek z wag jest czerwony, nalezy roztgczy¢ i ponownie podtgczy¢ krétszy przewdd
koncentryczny taczacy wage z kontrolerem. Kontroler wagi QCM1 znajduje sie nad komorg naparowywarki,
a kontroler wagi QCM2 pod komorg. Aby znalez¢ kontroler wagi QCM2, nalezy otworzy¢é metalowe drzwi
obudowy naparowywarki (Rysunek 5a).

UWAGA: jezeli odfgczenie i ponowne podtgczenie krotszego przewodu koncentrycznego tgczacego wage
kwarcowag z kontrolerem nie pomaga, nalezy skontaktowac sie z obstugg techniczng Laboratorium Litografii.

-
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Rysunek 5. a) Kontroler wagi kwarcowej. Czerwona strzatka pokazuje ztacze, ktére nalezy
roztaczy¢ i ztgczy¢ ponownie. b) Joystick sterujgcy potozeniem wigzki elektronowej na

tyglu.



LOGOWANIE DO SYSTEMU, URUCHOMIENIE PROGRAMU STERUJACEGO
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Rysunek 6. Panel gtéwny programu EBH600 sterujgcego naparowywarka.

16. Nalezy zalogowac sie do systemu Windows. Hasto do komputera to: plasmal

17. Uruchomi¢ program EBH600 (skrét do programu znajduje sie na pulpicie). W tym momencie powinny
aktywowac sie wyswietlacze i kontrolki wszystkich modutéw tworzgcych panel gtdwny naparowywarki. Jezeli
tak sie nie dzieje, a dodatkowo jest zapalona na czerwono srodkowa kontrolka ponizej czerwono-zéttego
przycisku wytgczania awaryjnego naparowywarki, nalezy przekrecié¢ czarny wtacznik na obudowie z pozycji
I na 0izpowrotem na | (patrz punkt 7. niniejszej instrukcji).

18. Nalezy wybrac swojg nazwe uzytkownika i zalogowad sie. Kazdy uzytkownik otrzymuje swoje indywidualne
konto, na ktérym bedzie mdgt pracowac zgodnie z otrzymanymi uprawnieniami. Rysunek 6 przedstawia
gtéwny panel (Home) programu EBH600, z poziomu ktérego kieruje sie catym procesem.

PRZYGOTOWANIE DO NAPAROWANIA

19. Po przygotowaniu prébki do naparowania nalezy odpowiednio umiesci¢ ja w komorze, w sposéb omdwiony
podczas szkolenia.

20. Nalezy upewni¢ sie, ze drzwiczki od komory zostaty dobrze domkniete. Przed rozpoczeciem odpompowania
komory nalezy zabezpieczy¢ je blokadg mechaniczng po lewej stronie. Po odpompowaniu komory blokade
mozna poluzowadé, aby w razie wystgpienia niekontrolowanego wzrostu cisnienia w komorze (bardzo mato
prawdopodobne) drzwiczki otworzyty sie, co zabezpieczy przed uszkodzeniem podzespoty znajdujgce sie
wewnatrz komory.

PRACA Z WYKORZYSTANIEM GOTOWYCH PROCEDUR

21. Po kliknieciu na ikone ,Recipe” nalezy nacisng¢ na przycisk ,,Open” po prawej stronie, a nastepnie w oknie
dialogowym, ktére pojawi sie na ekranie, wybra¢ i uruchomi¢ procedure odpompowania komory —
03 pump_from_atmospheric_pressure.rcp. Po powrocie do ekranu ,Home”, na gérnym pasku po prawej
stronie wyswietla sie informacja o tym, jaka procedura i jaki krok jest aktualnie wykonywany.

22. Po zakonczeniu procedury odpompowania nalezy uruchomié¢ wybrang procedure naparowania. W przypadku
wykonywania pokry¢ ztozonych z warstw réznych materiatéw etap ten mozna powtarzaé¢ wielokrotnie.
W poczatkowe]j fazie naparowania, kiedy natezenie pradu emisji elektronéw ze Zrédta stopniowo rosnie
(zwykle w tempie 1 mA/s) nalezy zwrdci¢ uwage, czy wigzka trafia w $rodek tygla z materiatem do
naparowania. W tym celu nalezy obrdci¢ przestone okienka w drzwiczkach komory naparowania i zajrzeé
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przez nie do wnetrza komory. Do wartosci natezenia prgdu emisji rGwnej 10-15 mA wigzka bedzie widoczna
na tyglu w postaci bladoniebieskiej, a nastepnie bladozéttej plamki. Jezeli plamka ta nie znajduje sie
w centrum tygla, nalezy niezwtocznie zatrzymac wykonanie procedury naparowania, a nastepnie na ekranie
,Home"” programu sterujgcego naparowywarkg wpisa¢ w pole ,, Emission SV” warto$¢ 0.0 mA i potwierdzic¢ jg
przyciskiem Enter. Po spadku natezenia pradu emisji elektronéw do 0 (odczyt w polu ,Emission PV”) nalezy
klikng¢ na przycisk ,Filament”, tak aby zmienit kolor z niebieskiego na szary, po czym to samo zrobié
z przyciskiem ,High Voltage”, co spowoduje wyfgczenie wysokiego napiecia DC przyktadanego do Zrddta
elektronowego (odczyt w polu ,Voltage PV” powinien spas¢ do 0). W nastepnym kroku nalezy niezwtocznie
poinformowaé o zaistniatej sytuacji personel Laboratorium Litografii.

UWAGA: pod zadnym pozorem nie wolno zaglagda¢ do wnetrza komory przez okienko w drzwiczkach, jezeli
natezenie pradu emisji elektrondw jest wieksze od 20 mA. Rozgrzany wigzka elektronowg materiat w tyglu
emituje bardzo intensywne swiatto widzialne, co stanowi zagrozenie dla wzroku i moze doprowadzi¢ do jego
trwatego uszkodzenia.

Jezeli po zakonczonym procesie naparowania chcemy wyjgé prébki, ale bedziemy przeprowadzali procesy
naparowania na kolejnych, nalezy  uruchomi¢  procedure  zapowietrzania komory -
02 vent_with_bypassing_turbo.rcp. Po zapowietrzeniu komory jej drzwiczki powinny otworzyé sie
samoczynnie, o ile tylko zostata wczesniej zluzowana blokada mechaniczna. Jesli pomimo poluzowania
blokady drzwiczki sg wcigz mocno przyssane do scianki bocznej komory, nalezy zapowietrzy¢ uszczelniong
przestrzen pomiedzy tymi drzwiczkami a obudowg komory za pomoca zaworu (czarnej wajchy) oznaczonej
czerwonym koétkiem na Rysunku 7. Nastepnie nalezy powtdrzy¢ kroki 19-20 niniejszej instrukcji, po czym
uruchomi¢ procedure: 04 pump_with_turbo_running_bypassed.rcp a nastepnie odpowiednig
procedure/procedury naparowania.

Rysunek 7. Zawodr zapowietrzania uszczelnionej przestrzeni
pomiedzy drzwiczkami komory a jej obudows.

Jezeli chcemy tylko wyjac probki z komory i zakonczyé¢ prace z naparowywarkg, nalezy uruchomic procedure:
01 vent_to_atmospheric_pressure.rcp.
UWAGA: w razie problemoéw z otwarciem drzwiczek komory patrz punkt 23. niniejszej instrukcji.

WYLACZENIE URZADZENIA PO SKONCZONEJ PRACY

Wytaczy¢ program EBH600 klikajgc na czerwony przycisk ,,Exit” w prawym dolnym roku.

Czarny wtgcznik na panelu z przodu urzadzenia (prawy gérny rég) przekrecié z pozycji I na 0.

Bezpieczniki znajdujgce sie na prawej Scianie urzadzenia nalezy pozostawi¢ w stanie wtgczonym, czyli
podniesione (Rysunek 3b).

Czerwone pokretto na gniezdzie zasilania urzadzenia nalezy pozostawi¢ w pozycji wiaczonej (Rysunek 3a
pokazuje stan wytgczony).



29. Zakreci¢ zawér od azotu z linii instalacji nasciennej o nizszym cis$nieniu, zmieni¢ potozenie wajchy
umozliwiajgcej doprowadzenie azotu do urzgdzenia, a takze dwa zawory z linii o wyzszym cisnieniu, tak jak
zaznaczono na Rysunku 2.

UWAGA: dodatkowy zawor niebieski syczy przy zamykaniu!

UWAGA: Nie nalezy zmienia¢ ustawien reduktoréw.

30. Zamkngc¢ obydwa zawory wody chtodzgcej znajdujgce sie na Scianie za naparowywarka (Rysunek 2a).
W MAGAZYNIE BUTLI, POKOJ 1.185

31. Wytaczy¢ pompe przyciskiem — O. Pompa znajduje sie na podtodze po prawej stronie od wejscia.

32. Zamkng¢ zawoér od wody lodowej w budynku — czarno-czerwona wajcha po prawej stronie od wejscia,
przestawic jg z pozycji pionowej do poziomej ruchem w gére.

33. Na tabliczce informujacej o pracy pompy przesung¢ magnes z pola czerwonego na zielone.

34. Zgasic $wiatto, wychodzac.

DODATEK: ALARMY

Wszyscy uzytkownicy mogg przegladac stan alarméw zgtaszanych przez oprogramowanie sterujgce naparowywarka,
ale tylko administrator moze je zmienia¢. Dostep do wykazu alarméw przedstawionego na Rysunku 8 daje przycisk
»Alarms” na dole po lewej stronie ekranu gtdwnego programu sterujgcego naparowywarka. Wchodzgce w sktad tego
zestawu alarmy to:

Alarm Name Description

€01 COMM CO1 Communication Alarm - - - -
TURBO COMM Turbomolecular Pump Communication Alarm - - - -
QCM1 COMM QCM1 Communication Alarm - - - -
QCM2 COMM QCM2 Communication Alarm - - - -
MQTT COMM MQTT Broker Communication Alarm - - - -
WATER FLOW Water Flowrate Alarm - - - -
WATER TEMP Water Temperature Alarm - - - -
PRESSURE Chamber Pressure Alarm - - - -
TON 00G Ton Source Out of Gas Alarm - - - -
CHAMBER DOOR Chamber Door Open Alarm - - - -
ACS PNL Front Access Panel Open Alarm - - - -
HSUB OVERTEMP Substrate Heating Overtemperature Alarm - - - -

Rysunek 8. Ekran wyswietlajacy sie po nacisnieciu przycisku ,, Alarms” w programie EBH600.

e CO1l COMM: Bfad komunikacji ze sterownikiem systemu. Wytgcza zasilacze pradu statego podfaczone do
dziata jonowego, wytacza wysokie napiecie przyktadane do filamentu Zrédta elektronowego izatrzymuje
wykonanie procesu. Uruchomione zostang wtedy wszystkie blokady bezpieczenstwa.

o TURBO1 COMM: Btad komunikacji ze sterownikiem pompy turbo.

e QCMn COMM: Bfad komunikacji ze sterownikiem wagi kwarcowej. Wytgcza petle PID kontroli szybkosci
naparowywania dla danej wagi.

e MQTT COMM: Btad komunikacji z urzadzeniem za posrednictwem protokotu MQTT. Wazny tylko
w przypadku zdalnego monitorowania pracy naparowywarki.



WATER FLOW: Przeptyw wody chtodzacej mniejszy niz 6 |/min. Wytgcza zaréwno zrédto elektronowe jak
i dziato jonowe.

WATER TEMP: Temperatura wody chtodzacej poza zakresem 17 — 25°C. Wytgcza zarédwno zrédto
elektronowe jak i dziato jonowe.

PRESSURE: Cisnienie w komorze powyzej 0,01 Torr (0,0133 mbar). Wytgcza zaréwno Zrddto elektronowe jak
i dziato jonowe.

ION OOG: Alarm aktywowany w warunkach nieprawidtowego doptywu argonu z butli do dziata jonowego.
Wytacza dziato jonowe.

CHAMBER DOOR: Alarm otwartych drzwi komory. Wytgcza zrédto elektronowe, grzanie uchwytu na proébki
i dziato jonowe.

ACS PNL: Alarm otwarcia metalowych drzwi znajdujgcych sie pod komorg. Wytgcza zaréwno Zrddto
elektronowe jak i dziato jonowe.

HSUB OVERTEMP: Temperatura podtoza wyzsza niz 625°C lub awaria termopary. Zatrzymuje obwdd grzania
uchwytu na probki.

HCHM OVERTEMP: Temperatura w komorze wyzsza niz 75°C lub awaria termopary. Zatrzymuje obwdd
grzewczy komory (opcja grzania komory niedostepna w standardowym trybie pracy naparowywarki).

Czerwone pole alarmu ACK oznacza, ze wystgpita jakas nieprawidtowos¢, ale aktualnie dziatanie urzadzenia
jest prawidtowe. Pole to jednak pozostanie czerwone, dopdki jeden z uzytkownikéw naparowywarki nie
potwierdzi, ze zauwazyt ten alarm. W tym celu na ekranie ,Alarms” nalezy zaznaczy¢ wybrany alarm
i nacisng¢ znajdujacy sie po prawej stronie przycisk ,,ACK Alarm”. Jezeli uruchomiony zostat wiecej niz jeden
alarm, zatwierdzenia wszystkich aktywnych alarméw mozna dokona¢ przyciskiem ,, ACK All Alarms”. Zanim
wszystkie aktywne alarmy nie zostang potwierdzone przez uzytkownika, na ekranie ,Home”
oprogramowania sterujgcego naparowywarka przycisk ,Alarms” bedzie migac¢. Zatwierdzenie alarmoéw
umozliwia normalng prace naparowywarki, o ile problemy, ktére spowodowaty ich wystgpienie, zostaty
usuniete.

Alarm ENABLED — dostepny jest wytgcznie z panelu administratora. Umozliwia reczne witgczenie i wytgczenie
alarmu.

Alarm UNSHELVED/SHELVED - to pole wskazuje, czy dany alarm — bez wzgledu na to, czy jest aktywny, czy
nie — jest istotny dla aktualnego stanu pracy naparowywarki.

Alarm CLEAR/TRIPPED — komunikat w tym polu zmienia sie, gdy podczas pracy urzgdzenia co$ sie dzieje
nieprawidtowo.



